mortec industrial

MORTERO DE FRAGUADO RAPIDO PARA REPARACIONES DE HORMIGON

NO ESTRUCTURALES SOMETIDO A TRAFICO RODADO

APLICACIONES
+ Reparaciones urgentes en pavimentos de hormig n:
Interior: Exterior:
v Pavimentos industriales + Vliales de hormig n
+Parkings v Muelles de carga
~Rampas v Desag es y alcantarillado

+Suelos de almac n + Puertos mar timos

+ Reparaci n de pavimentos de hormig n, relleno de huecos y des-
perfectos, previo a la nivelaci n de superficies con morteros auto-
nivelantes.

PROPIEDADES

Gran resistencia a compresi n,
flexotracci n e impacto

Aplicable en pavimientos con humedad superficial
(NO aplicable en casos de humedad fre tica o por capilaridad)

Resistente a hielo y deshielo
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30-50 mm

M nimo aplicable por capa

MODO D€ EMPLEO

1. SOPORTE:
® Sanear la superficie de partes sueltas o desintegradas, cajeando los bordes
perpendicularmente a la zona a reparar, con una profundidad m nima de 30 mm.
® Eliminar polvo, suciedad, residuos de pintura, grasa u otros agentes que afec-
ten a la adherencia.
® Saturar la superficie con agua, evitando la formaci n de charcos.
2. PREPARACI N DE LA MEZCLA:
2.1. Mezclar 160 a 180 ml de agua por kilo de TQ MORTEC INDUSTRIAL.
2.2. Tiempo de vida de la mezcla 15 minutos a 20 °C.
2.3. Agitar mec nicamente hasta obtener una pasta homog nea.
3. APLICACI N:
3.1. Aplicar con espesores de hasta 50 mm/capa.
3.2. Si se requieren m s capas, rayar la superficie de la capa en fresco con el
objeto de mejorar la adherencia de la siguiente capa.
3.3. Esperar de 15 a 30 minutos para la colocaci n de siguientes capas.
3.4. Lanivelaci n puede realizarse con llana o regla.
3.5. Para evitar fisuras, no trabajar o repasar la aplicaci n del materiaunavez ste
haya comenzado a fraguar.
4. CURADO:
En condiciones de altas temperaturas, viento, baja humedad relativo y/o exposici n
directa al sol, evitar la r pida desecaci n de TQ MORTEC INDUSTRIAL, mante-
niendo su humedad con TQ CURATEC durante al menos las primeras 2 horas y
preferentemente hasta 24 horas siguientes a la aplicaci n.
RECOMENDACIONES DE USO
- No aplicar con temperaturas del soporte inferiores a 5 °C. El intervalo ptimo de
temperatura de trabajo es de 10 °C a 30 °C.
- Mortero R2: No apto para reparaciones estructurales.
- Evitar aplicaciones si se prev nlluvias durante las 24 horas siguientes.
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RENDIMIENTO:

2 kgim? y 1 mm de espesor

DATOS TECNICOS

© ASPECED...eeecueurerecaeereresase st s et ne e anaens Polvo gris
® Densidad: ..o .. 1,20 kg/cm3
® Densidad producto cUrado ¥ SBCO.....ceueeeeeereeerererererereseneresesanenens 2,04 kglem3
©® Temperatura m nima de aplicaci N.......cccocececeeeeeeecce e +5°C
® Tiempo de curado para tr fico rodado.............c........ 2 horas (a 20 ° C y 50% HR)

Inicial 15-20 min | Final 20-25 min
......................... 0,01 kg/m2.h0®

® Tiempo de fraguado a 20 °C y 50% HR....
® Absorci ncapilar.....cooeeeeeeeeeceeeceeeeee.

©® Contenidos N iones CIOTUD .........cccueveeeeeuereeeereeeee et 0,003%
® Clasificaci nseg NEN 1504-3 ...t aseseeanees R2
@ Resistencia a compresi n: ® Resistencia a la flexi n:
................ 16,0 N/mm? 1 hora................... 4,0 Njmm?
.25,0 Njmm? 2 horas .5,0 N/mm?
.30,0 N/mm? 1da.... .5,5 Njmm?
.40,4 Njmm? Jdas..... .6,1 N/mm?
............... 42,8 Njmm? 28d as................. 6,5 N/mm?
® Resistencia a compresi n despu s de 20 CIcloS:......oovveererererreseerenns 52,5 N/mm?
® Resistencia a la flexi n despu s de 20 Ciclos: .....ooeevereeeeecerereecrereenes 7,3 N/mm?

USO PROFESIONAL: Datos obtenidos de los ensayos en nuestro laboratorio, pudiendo variar su resultado en funci n de las condiciones de cada aplicaci n, por lo que se recomienda ensayos y pruebas previos. No ser n de nuestra responsabilidad otras aplicaciones
que no se ajusten a las indicadas. La garant a del producto nicamente cubre defectos en la calidad de su fabricaci n, asumiendo el reintegro del valor del producto. Esta ficha fue establecida y corregida el 28-11-2018

QTECNOU Fabricado con lagarantiade: T.Q. TECNOL, S.A.U.

Teléfono 902 333 351 - tecnol@tecnol.es - www.tecnol.es




